Nowa wielopunktowa

PRODUKCIJA

skladarko-sklejarka
firmy BCS-Andrew & Suter

ddziat Andrew & Suter fir-
Omy British Converting Solu-

tions Ltd (BCS) produkujac
maszyne FlexiNOVA osiggnat swoj
cel, jakim byto stworzenie modelu
posredniego pomiedzy urzadzenia-
mi o bardzo wysokiej wydajnosci
a standardowymi kompaktowymi
sklejarkami.

FlexiNOVA sytuuje sie pomiedzy
maszynami A&S MultiNOVA a Su-
perNOVA i daje catkowicie nowe
mozliwosci w produkowaniu opa-
kowan. Urzadzenie tgczy w sobie
wiele rozwigzan technologicznych
pochodzgcych z modeli siostrzanych.
Jest to réwniez pierwsza nowa ma-
szyna powstata po przejeciu w roku
2012 firmy Andrew & Suter przez
BCS-Autobox.

Gtéwnym zamiarem konstrukto-
row byfo stworzenie maszyny, ktéra
skleja 4 punkty w naroznikach, ma
mozliwosc¢ klejenia wielopunktowego
w opakowaniach skfadanych na ze-
wnatrz i do wewnatrz, skleja typowe
tacki, crash/auto lock, dokonuje pro-
stego klejenia liniowego, a wszystko
to szybko, przy krotkich czasach
zmiany ustawien. Potgczenie mozli-
wosci tego urzgdzenia z jego ceng
sprawia, ze dla duzych producentow
opakowan stanowi ono bardzo cieka-
wa alternatywe wobec superszybkich
sktadarko-sklejarek, ktérych mozliwo-
Sci produkcyjne niejednokrotnie nie
sg W petni wykorzystywane.

FlexiNOVA moze pracowaé z wy-
dajnoscig bliskg 5000 opakowan
na godzine, co idealnie odpowiada
mozliwosciom produkcyjnym wielu
automatoéw sztancujgcych. Usta-
wianie maszyny nie zajmuje wiecej
niz 5 minut przy prostym klejeniu
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liniowym i do 15 minut przy produkcji
opakowan bardziej skomplikowa-
nych, jak np. crash-lock. Wszystkie
elementy, jakie musimy przestawic,
sg proste w obstudze — w potaczeniu
z zastosowang tu elektronikg daje
to mozliwosé szybkiego odtworzenia
wczesniejszych ustawien zastoso-
wanych do danego typu opakowan.

FlexiNOVA w swojej podstawowej
wersji moze pracowac¢ na tekturze
litej, jak i tekturze falistej, z falg do
CB. Maksymalny rozmiar arkusza
to 2000x1000 mm, z przednimi
i tylnymi sekcjami sktadajgcymi i za-
stosowaniem zimnego kleju PVE.
Dodatkowa sekcja z dobijakami oraz
pracujgca w linii sekcja kompresji
zwiekszajg wydajnos$¢ urzadzenia
i eliminujg petne zaangazowanie
operatora w prace maszyny, rowno-
czesnie dajgc mu czas na zajecie sie
innymi obowigzkami.

Barry Tabor, Managing Director
BCS, komentuje: ,Jestem zachwyco-
ny rozwigzaniami zastosowanymi w tej

nowej maszynie. Nasi do$wiadczeni
inzynierowie, pracujacy od lat nad
mozliwosciami ufatwienia i skrocenia
Czasu zmiany ustawien w maszynach
do produkcji opakowan z tektury
falistej, wykorzystali swojg wiedze
wprowadzajgc czes¢ tych rozwigzan
w sklejarce FlexiNOVA. Jestesmy prze-
Swiadczeni, ze ta maszyna stanie sie
wartosciowym urzgdzeniem zaréwno
dla matych, jak i duzych firm produ-
kujacych opakowania”.

W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy o kontakt

z Adamem Pietrasikiem:

795 111 975
biuro@autoboxpolska.pl
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